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Vorrichtung zum Abfiillen von Pulver in Hartgelatinetepseln ater dgX- 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Abfullen von 
Pulver in Hartgelatinekapseln Oder dgl. unter Verwendung einer 
Fullscheibe und einer unterhalb der Piillscheibe angeordneten, 
teilweise von dieser uberdeckten Dosiex^scheibe, wobei beide 
Scheiben Bohrungen zur Aufnahme des abzuf iillenden Palvers auf- 
weisen, die sich zur tJbergabe der in den Bohrungen der Piill- 
scheibe erzeugten Pulverpfropf en an die Bohrungen der Dosier- 
scheibe in bestimmten Euhestellungen der taktweise umlauf enden 
Scheiben uberdecken* 
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VERPACKUNGSMASGHINEN GMBH 

Schwieberdingen 

Beim Abfiillen von Palver Oder dgl. in Hartgelatinekapseln 
wurde bisher eine mit entsprechenden Bohrungen versehene 
Dosierscbeibe verwendet, die in ihrer- Hohe dem jeweils ab- 
zufiillenden Pulvervo lumen angepaBt wurde. Somit muflte also 
fiir jede abzufiillende Pulvermenge eine entsprechende Dosier- 
scbeibe verwendet werden. Neben den verbal tnismaBig boben 
Kosten, die da nn entstanden, wenn verscbiedene Pulv ervo lumina 
abzufiillen war en und somit eine Vielzabl von Dosierscheiben 
erforderlich wurden, ergab sicb ein weiterer Nachteil dadurch, 
daB sicb bei jedem Wechsel auf ein anderes Pulvervo lumen ein 
Auswechseln der Dosierscheiben erforderlich wurde. Durcb diesen 
relativ hohen Umbauauf wand ergeben sicb weitere Kosten und 
ferner ergibt sicb der Nacbteil des Maschinenstillstandes 
wahrend dieser Zeit. 

Dei* Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die vorstehen- 
den Nacbteil e zu beheben und eine einfache und scbnell ver- 
stellbare Pulverdosierung fiir Hartgelatinekapsel-Fiillmaschinen 
mit umlaufenden Full- und Dosierscheiben zu schaff en. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB eine Vorrich- 
tung vorgeschlagen, bei der die Bobrungen der Dosierscbeibe 
volumenveranderbar ausgebildet sind. Hierdurch ergibt sich 
der Vorteil, daB ein Auswechseln der Dosierscheiben nicht mehr 
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erf orderlich ist. Die Volumenveraiiderung der Bohrungen der 
Dosierscheibe kann dabei in ^weckmaBigerweise durch von 
unten in die Bohrungen hineinbewegbare StoBel oder dgl. er- 
folgen. " . 

Im folgenden wird die Erfindung arihand eines Ausfiihrungs- 
beispieles naher erlautert. 

Wie die Zeichnung erkennen laBt, ist eine Fiillscheibe 1 vor- 
gesehen, die im vorliegenden Ausfiihrungsbei spiel den Boden 
eines Fullbehalters 2 bildet; In der Full scheibe 1 sind eine 
oder mehrere Bohrungen 3 vorgesehen f in die das im Fullbe- 
halter 2 befindliche Pulver mit Hilf e von nicht dargestellten 
Stempeln hineingepreBt wird. Unterhalb der Fullscheibe 1 be- 
findet sich eine Dosierscheibe 5i die ebenf alls eine oder 
mehrere Bohrungen 6 aufweist. Unterhalb der Bohrungen 6 sind 
StoBel 7 angeordnet, die in die Bohrungen 6 hineinbewegbar 
ausgebildet sind* In einem anderen Bereich ist unterhalb der 
Dosierscheibe 5 ein Kapseltrager 8 angeordnet, der eine oder 
mehrere Bohrungen 9 zur Auf nahme von Hartge* 5 atinekapselunter- 
teilen 10 enthalt* Im Oberdeckungsbereich der Bohrungen 6 der 
Scheibe 5 und der Bohrungen 9 des Kapseltragers 8 sind ober- 
halb der Dosierscheibe 5 Stempel 11 vorgesehen. 
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Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende: 

Das Fiillen der Bohrungen 3 der Fiillscheibe 1 erf olgt auBer- 
halb des tlberdeckungsbereiches der Fullscheibe .1 mit der 
Dosierscheibe 5 an einer nicht dargestellten Stelle, an der 
die Bohrungen 3 durch bekannte Mittel von unten abgedeckt 
sind. Zum Verdichten des Pulvers innerhalb der Bohrungen 3 
sind in diesem Bereich nicht dargestellte, bekannte Stempel 
vorgesehen, die innerhalb der Bohrungen 3 Pulverpfropf en 31 
bilden. Nach Fullung einer entsprechenden Anzahl Bohrungen 3 
wird die Fullscheibe 1 weiterbewegt bis die Bohrungen 3 die 
Bohrungen 6 der Dosierscheibe 5 uberdecken. Mit Hilfe von 
Stempeln 4 erfolgt dann das Hineinschieben der Pulverpfropf en 
31 in die Bohrungen 6, wobei je nach Stellung der StoBel 7 die 
Pulverpfropf en 31 mehr oder weniger tief in die Bohrungen 6 
hineingeschoben werden. Beim Weiterbewegen der Scheibe 5 
werdeh die Pulverpfropf en 31 abgeschert, so da£ nur das ge- 
wiinschte Vo lumen in den Bohrungen 6 verbleibt. Im tlberdek- 
kungsbereich der Bohrungen 6 mit den Bohrungen 9 des Kapsel- 
trSLgers 8 werden die Pulverpfropf en 31 mit Hilfe der Stempel 
11 in die Hartgelatinekapselunterteile 10 hineingeschoben. 
Die so gefiillten Hartgelatinekapselunterteile 10 werden 
dann einer nicht dargestellten Station zugefiihrt, an der 
die gefiillten Hartgelatinekapselunterteile 10 durch Auf- 
setzen der entsprechenden -oberteile verschlossen werden. 
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Das Hineinbewegen der StoBel 7 in die Bohrungen 6 der 
Dosierscheibe 5 kann iiber bekannte, nicht naher zu be- 
schreibende Mitt el entweder durch Einzel- oder Zentral- 
verstellung erfolgen. Bei airier Zentralverstellung er- 
gibt sich der Vorteil einer sehr schnellen Verstellung 
des Abfiillvo lumens. 
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Ansprtiche 

Vorriciitung zum Abfiillen von Pulver in Hartgelatine- 
kapseln bder dgl. unter. Verwendung einer Flillscheibe 
und einer unterhalb der Fullscheibe angeordneten, 
teilweise von dieser iiberdeckten Dosierscheibe, wobei 
beide Scheiben Bohrungen zur Aufnahme des abzufiillenden 
Pulvers aufweisen, die sich zur tfaergabe der in den 
Bohrungen der Fiillscheibe erzeugten Pulverpf ropfen an 
die Bohrungen der Dosierscheibe in bestimmten Ruhe- 
stellungen der taktweise umlaufenden Scheiben iiberdecken, 
-dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrungen (6) der Dosier- 
scheibe (5) volumenveranderbar ausgebildet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet f daB 
der Dosierscheibe (5) von unten in die Bohrungen (6) 
hineinbewegbare StoBel (7) zugeordnet sind. 
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